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The illustrated hot-runner needle-valve nozzle serves for processing thermoplastic materials and 
possesses a connection head 2 to a mould, on which connection head 2 a nozzle body 3 with nozzle 
heads 7 and a discharge cup 8 in each case is arranged. A needle valve 6 is used for opening and closin 
the discharge cup 8. The discharge cup 8 is connected via connection lines 1 1 to a c entral plastic materia 

bore 10. The individual needle valves 6 are operated by a common lift device 1Z 
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© Hei&kanalnadelverschlu&duse zur Verarbeitung thermoplastischer Massen 

Die dargesteltte Hei&kanalnadelverschtuRduse dtent zur 
Verarbeitung thermoplastischer Massen und besftzt einen 
AnschluSkopf 2 zu einem Werkzeug, an dem ein Dusenkor- 
per 3 mit Dusenkopfen 7 und jewells einer AusguBkalotte 8 
angeordnet ist. Zum Offnen und Verschlie&en der AusguSka- 
lotte 8 dient eine Verschlu&nadel 6. Die AusguSkalotte 8 ist 
uber Verbindungsleitungen 11 mit einer zentralen Kunst- 
stoffmassebohrung lOverbunden. DIeeinzelnen Verschluft- 
nadeln 6 warden von einer gemeinsamen Hubemrichtung 12 
betatigt. 
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Patentanspruche 

1. HeiBkanalverschluBdGse, zur Verarbeitung ther- 
moplastischer Massen wie Polystyrol, Polyathylen, 
Polyamid und dergleichen mit einem AnschluBkopf 
zur Maschinendiise und/oder zum Werkzeug, an 
dem ein Dusenkdrper mit einem Dusenkopf mit 
einer eine AusguBkalotte verschlieBenden Ver- 
schluBnadel angeordnet ist, wobei im AnschluBkopf 
und dem Dusenkdrper eine zur AusguBkalotte fuh- 
rende Kunststof&nassebohrung vorgesehen ist und, 
daB die VerschluBnadel mh einer Hubeinrichtung 
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Dusenkdrper (3) mit wenigstens drei Dflsenkdpfen 
(7) versehen und jedem Kopf (7) eine VerschluBna- 
del (6) zugeordnet ist, die gemeinsam von der Hub- 
einrichtung (12) betitigbar sind, wobei die Dusen- 
kopf e (7) mittels Verbindungsleitungen (11) mit der 
zentralen Kunststoffmassebohrung (10) verbunden 
sind. 

2. DOse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Dusenkdrper (3) einen Innenkern (4) auf- 
weist, an dem die VerschluBnadeln (6) gelagert sind 

3. Duse nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dusenkdpfe (7) symmetrisch urn 
die Achse (5) des Diisenkdrpers (3) und im gieichen 
Abstand zur Achse (5) angeordnet sind. 

4. DOse nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Nadelende (15) am fiber dem An- 
schluBkopf (2) angeordneten doppelt wirkenden 
Kolben (12) mittels Befestigungslaschen (16) fest- 
gelegtist 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine HeiBkanalnadeiverschluB- 
duse zur Verarbeitung thermoplastischer Massen wie 
Polystyrol, Polyathylen, Polyamid und dergleichen mit 
einem AnschluBkopf zur MaschinendOse und/oder zum 
Werkzeug, an dem ein DGsenkdrper mit einem Dusen- 
kopf mit einer eine AusguBkalotte verschlieBenden Ver-. 
schluBnadel angeordnet ist, wobei im AnschluBkopf und 
dem DQsenkorper eine zur AusguBkalotte fuhrende 
Kunststoffmassebohrung vorgesehen ist und daB die 
VerschluBnadel mit einer Hubeinrichtung versehen ist 

Es sind derartige HeiBkanalnadelverschluBdOsen be- 
kannt, die zum SpritzgieBen der warmplastischen 
Kunststoffmasse in eine kalte Form verwendet wird 
Fur jede Kavitat wird ein solches Einzelaggregat ver- 
wendet, d h. ein Aggregat, das einen Dusenkopf mit 
einer VerschluBnadel, eine Kunststoffmassebohrung 
und eine Hubeinrichtung aufweist Sofern grdBere 
KunststoffteiTe hergestellt werden sollen, sind mehrere 
AnguBpunkte erforderlich, wobei fur jeden AnguB- 
punkt ein gesondertes Aggregat erforderlich ist Eine 
solche Anordnung mehrerer derartiger Aggregate er- 
fordert eine aufwendige Steuerung, urn zu gewahrlei- 
sten, dafl die einzelnen VerschluBnadeln gleichzeitig dff- 
nen und schlieBen. In vielen Fallen ist es aber nicht zu 
vermeiden, dafl diese Steuerungen ungenau arbeiten, so 
daB eine Nachlaufgefahr der Kunststoffmasse nicht zu 
vermeiden ist, wodurch auch die Prazision der Teile 
leidet Weiterhin erfordert die Anordnung mehrerer 
Aggregate einen erhdhten Platzbedarf und ist darttber 
hinaus kostenaufwendig. Dieser erhdhte Platzbedarf 
wirkt sich insbesondere auch dann aus, wenn bei der 
Herstellung von Einzelteilen sich. innerhalb eines be- 
stimmten Raumes nur wenige Kavitaten anordnen las- 
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sea Die Kavitatenabstande werden durch die DQsen- 
grdBe bestimmt Kleine Teile mit einer hohen Rundlauf- 
genauigkeit lassen sich so nicht herstellen, da die not- 
wendigen Einzeldusen auf einem entsprechend groBen 

5 Durchmesserliegen. 

Der Erfindung liegt die Auf gabe zugrunde, eine DOse 
der eingangs genannten Art so auszubilden, daB die 
Kunststoffmasse auf engstem Raum an mehreren Aus- 
guflstellen ausgebracht werden kann. 

io Diese Auf gabe wird nach der Erfindung dadurch ge- 
lost, daB der Dusenkdrper mit wenigstens drei Dusen- 
kopfen versehen und jedem Kopf eine VerschluBnadel 
zugeordnet ist, die gemeinsam von der Hubeinrichtung 
betatigbar sind, wobei die Dusenkdpfe mittels Verbin- 

15 dungsleitungen mit der zentralen Kunststoffmasseboh- 
rung verbunden sind. 

Eine vorteilhafte Ausfuhrungsform besteht darin, daB 
der Dusenk6rper einen Innenkern aufweist, an dem die 
VerschluBnadeln gelagert sind 

20 Weiterhin ist es vorteilhaf t, daB die DQsenkdpf e sym- 
metrisch urn die Achse des DOsenkdrpers und im giei- 
chen Abstand zur Achse angeordnet sind 

Es wird weiterhin vorgeschlagen, daB das Nadelende 
am ttber dem AnschluBkopf angeordneten doppelt wir- 

25 kenden Kolben. mittels Befestigungslaschen festgeiegt 
ist 

Die Erfindung bringt den wesentlichen Vorteil, daB 
auf engstem. Raum eine Mehrzahl von Kavitaten unter- 
gebracht werden k&nnen, wodurch auch Produktions- 

30 kosten eingespart werden kdnnen. Es lassen sich weiter- 
hin kleine Teile rait hoher Rundlaufgenauigkeit herstel- 
len, da der Raum von mehreren zentral liegenden Stei- 
len gefullt werden kann. Die erfindungsgemafle Ver- 
schlufldOse laflt sich auch an vorhandene Werkzeuge 

35 anbauen. 

Die Erfindung wird in der nachfolgenden Beschrei- 
bung anhand eines in der Zeichnung dargestellten Aus- 
fflhrungsbeispiels naher eriautert 

Es zeigt 

40 Fig. 1 einen Langsschnitt durch ein Ausffihrungsbei- 
spiel der VerschluBdilse und 
Fig. 2 eine Seitenansicht von Fig. 1. 
Die in der Zeichnung dargestellte VerschlufldQse ist 
innerhalb eines Werkzeuges 1' bzw. Zylinders 1 ange- 

45 ordnet und besitzt einen zylindrischen AnschluBkopf % 
an dem ein entsprechender zylindrischer Dusenkdrper 3 
befestigt ist Dieser DOsenkOrper 3 ist mit einem Innen- 
kern 4 verseheni an dem symmetrisch urn die mitdere 
Achse 5 drei VerschluBnadeln 6 angeordnet sind Diese 

so VerschluBnadeln 6 reichen in einzelne Dusenkdpfe 7, die 
Ausguflkalotten 8 aufweisea Diese AusguBkalotten 8 
werden durch die Nadelenden 9 beim Auf- und Abbe- 
wegen der VerschluBnadeln 6 gedffnet bzw. verschlos- 
sea Mit der Achse 5 fallt eine zentrale Kunststoffmasse- 

55 bohrung 10 zusammen, die innerhalb des Innenkerns 4 
endet und von dort aus einzelne Verbindungsleitungen 
1 1 zu den Dusenkopfen 7 geftthrt sind 

Zum gemeinsamen Verschieben der VerschluBnadeln 
6 dient als Hubeinrichtung ein doppelt wirkender Kol- 

60 ben 12, der Uber dem AnschluBkopf 2 angeordnet ist In 
entsprechenden Aussparungen 13 des AnschluBkopfes 2 
sind am Kolben 12 Querstege 14 vorgesehen, an denen 
die weiteren Nadelenden 15 mit Hilfe von Befestigungs- 
laschen 16 angebracht sind Um den Dusenkdrper 3 ist 

es ein Heizband 17 angeordnet und weiterhin befindet sich 
am DQsenkopf 7 ein Isolationsdichtring 18. 

Bei dem gezeigten Ausf tthrungsbeispiel sind drei Du- 
senkdpfe 7 vorgesehen, doch besteht die Moglichkeit, 
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auch weitere Dusenkdpfe symmetrisch urn die Achse 5 
anzubringen. 
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